Schichtdickenmessgerat

Code: 86236
Benutzerhandbuch V2.23

Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor der Verwendung sorgféltig durch und bewahren Sie es
als Referenz auf .
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l. Produkteinflihrung

Das Schichtdickenmessgerat wird professionell zum Messen der Dicke von ' —_—
Autolack verwendet. Die Autokarosserie besteht normalerweise aus Metallen

wie Eisen und Aluminium sowie nichtmetallischen Materialien wie Kohlefaser & )
und Kunststoff. Das Schichtdickenmessgerat kann die Dicke des Autolacks auf = s
Eisen- und Aluminiumsubstraten messen. Dartber hinaus kann es nicht nur
nichtmetallische Autokarosserien, sondern auch die eisenhaltige
Spachtelschicht sowie verzinktes Eisen erkennen. Das Messgerat verfiigt Gber
zwei separate Displays, eines vorne und eines oben. Beide Displays zeigen die
Testdaten gleichzeitig an, sodass die Ergebnisse beim Messen an
verschiedenen Stellen der Karosserie bequem abgelesen werden kénnen. Das
vordere Display nutzt LCD-Technologie, die eine klare Sichtbarkeit der ’ '
Testergebnisse bei starkem Licht gewahrleistet. Das obere Display verwendet ‘ J
OLED-Technologie, die eine klare Anzeige auch bei niedrigen Temperaturen bis ) ]
zu -40 °C garantiert. Au3erdem verfligt es Uber eine 3-farbige Hintergrundbeleuchtung.

il
I
"—————:jjl

Produktstandards:
® DIN EN ISO 2808 Bestimmung der Schichtdicke von Beschichtungen und Lacken
® JJG 818-2018 Prufverfahren fir magnetische und Wirbelstrom-Schichtdickenmessgerate

® GB/T 4956-2025 Messung der Schichtdicke nichtmagnetischer Beschichtungen auf magnetischen
Substraten — Magnetisches Verfahren

® GB/T 4957-2025 Messung der Schichtdicke nichtleitender Beschichtungen auf nichtmagnetischen
metallischen Substraten — Wirbelstromverfahren

. Technische Parameter

Sondenspitze Rubin

Messprinzip Fe: Hall-Effekt / Al: Wirbelstrom

Sondentyp Integrierte Sonde

Messbereich 0,0-5000um

Auflésung 0,1um/1um/10um

Genauigkeit 0-3000um: <£(3%H+2um), H ist d.er Standardwert
3000-5000um: <+(5%H+2um), H ist der Standardwert

Einheit pm / mil

Messintervall 0,5s
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Minimale Messflache

@ =25 mm

Minimale Krimmung

Konvex: 5 mm / Konkav: 25 mm

Minimale Substratdicke

Fe: 0,2 mm / NFe: 0,05 mm

Vorderseite: 128x48 Punktmatrix-LCD,

Anzeige Oberseite: 128x64 Punktmatrix-OLED
Stromversorgung 2 Stick 1,5 V AAA Alkaline-Batterien
Betriebstemperatur -20°C-50°C

Lagertemperatur -20°C-60°C

GrolRe 101*62*28 mm

Gewicht (mit Batterie) 799

Versorgungsspannung DC3Vv

Betriebsstrom 20mA

Betriebsstromverbrauch 60mw

lll. Eigenschaften des Instruments

Keine Kalibrierung, nur Nullpunkteinstellung.

Einfache Bedienung durch Driicken einer Taste.

Schnelle Messung mit einem Intervall von 0,5 s.

Dual-Display-Design, das die Messwerte gleichzeitig anzeigt und eine praktische Echtzeitanzeige
der Testdaten bei Messungen aus verschiedenen Winkeln ermdglicht.

Das Gerat verwendet gleichzeitig LCD und OLED als Anzeigegerate. Das LCD sorgt daftir, dass die
Testergebnisse bei starkem Licht klar sichtbar sind, wahrend das OLED eine normale Anzeige bei
Temperaturen bis zu -40 °C gewabhrleistet.

Das Gerat kann sowohl den Eisenkitt als auch den verzinkten Eisenuntergrund erkennen. Es verfligt
aulRerdem Uber eine 3-farbige Hintergrundbeleuchtung.

Verschleil3feste Rubin-Sondenspitze fir den Langzeitgebrauch.

Dual-Use-Sonde fir Eisen und Aluminium, die den Untergrund automatisch erkennt und schnell den
Messmodus wechselt.

Das Messgerat kann die Dicke von nicht magnetischen Beschichtungen auf Metalluntergriinden
sowie die Dicke von nicht leitenden Beschichtungen auf nicht magnetischen Untergrinden messen.
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10. Die Sensoren nutzen fortschrittliche digitale Sondentechnologie, die unempfindlich gegeniiber
Stoérungen ist und eine hohe Messgenauigkeit bietet. Temperaturschwankungen beeintrachtigen die
Messung nicht, und die Daten bleiben stabil, was eine ausgezeichnete Reproduzierbarkeit im
gesamten Messbereich gewahrleistet.

V. Bedienung des Instruments

Ein-/Ausschalten

Einschalten:

Driicken Sie zum Einschalten kurz die Taste am Instrument. Nach dem Einschalten werden die
Versionsnummer und die Seriennummer des Instruments angezeigt, und anschlieBend wird die zuletzt
aufgezeichnete historische Datenschnittstelle getffnet.

Herunterfahren:
Halten Sie die Taste am Geréat gedriickt, um es herunterzufahren. Andernfalls schaltet es sich
automatisch ab, wenn 3 Minuten lang keine Bedienung erfolgt.

2. Gerateeinstellungen

Halten Sie im ausgeschalteten Zustand die Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die
Geréteeinstellungsoberflache aufzurufen. Wenn nach dem Aufrufen der Einstellungsoberflache langer
als 20 Sekunden lang keine Tastenbetéatigung erfolgt, schaltet sich das Instrument automatisch ab. Ein
kurzer Tastendruck ist die ,Auswahl“-Funktion; ein langer Tastendruck von mehr als 3 Sekunden und
weniger als 5 Sekunden ist die ,Bestatigungs“-Funktion. Wenn langer als 5 Sekunden keine Eingabe
erfolgt, verlasst das Instrument die Einstellungen und fahrt herunter, wodurch die Anderungen ungliltig
werden.

2.1 Spracheinstellungen

Das Instrument verflgt Giber eine mehrsprachige Anzeige fir Chinesisch, Englisch, Russisch, Turkisch,
Ukrainisch, Deutsch.

Einstellungsmethode: Driicken Sie in der Haupteinstellungsoberflache kurz die Taste, um
~oprache” auszuwahlen. Halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die
Sprachauswahloberflache aufzurufen, driicken Sie dann kurz die Taste, um die gewiinschte Sprache
auszuwahlen, und halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahl zu bestéatigen und
zur Haupteinstellungsoberflache zuriickzukehren.

Sprache:Deutsch

Einheitum
Farbdisplay:AN
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Einstellungsschnittstelle

2.2 Einheiteneinstellung

Das Gerat kann auf metrische oder imperiale Maf3einheiten eingestellt werden. Die Werkseinstellung ist
auf metrische MalReinheiten voreingestellt.

Einstellungsmethode: Driicken Sie in der Haupteinstellungsoberflache kurz die Taste, um

»Einheit* auszuwahlen. Halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahl zu bestatigen
und die Einheitenauswahloberflache zu 6ffnen. Dricken Sie kurz die Taste, um lhre Einheit
auszuwéhlen, und halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedrickt, um die Auswahl zu bestatigen und
zur Haupteinstellungsoberflache zuriickzukehren.

Sprache:Deutsch

mil

Farbdisplay:AN
Einstellungsschnittstelle Schnittstelle zur Einheitenauswahl

2.3 Dreifarbige Bildschirmeinstellung

Das Geréat kann die dreifarbige Hintergrundbeleuchtung des Bildschirms auf EIN oder AUS einstellen.
Die Werkseinstellung ist auf EIN voreingestellt.

Einstellungsmethode: Driicken Sie auf der Haupteinstellungsoberflache kurz die Taste, um
.Farbdisplay“ auszuwahlen. Halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahloberflache
aufzurufen. Driicken Sie dann kurz die Taste, um die Funktion ein- oder auszuschalten. Halten Sie die
Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahl zu bestatigen und zur Haupteinstellungsoberflache
zuriickzukehren.

Einheit.um

Farbdisplay:AN AUS

Drehen: AN

Einstellungsschnittstelle Dreifarbige Auswahloberflache

2.4 Einstellung der Bildschirmrotation

Das Geréat kann die Bildschirmrotationsfunktion auf EIN oder AUS einstellen. Die Werkseinstellung ist
auf AUS voreingestellt.

Rotation EIN: Im Messmodus wird die kurze Taste zur Bildschirmrotation genutzt, ohne dass eine
Abfrage der Verlaufsdatensatze erfolgt.

Rotation AUS: Im Messmodus wird die kurze Taste zur Abfrage von Verlaufsdatensatzen genutzt, ohne
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dass die Bildschirmrotationsfunktion aktiviert ist.

Einstellungsmethode: Driicken Sie auf der Haupteinstellungsoberflache kurz die Taste, um
,Drehen“ auszuwahlen. Halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahloberflache
aufzurufen. Driicken Sie dann kurz die Taste, um die Funktion ein- oder auszuschalten. Halten Sie die
Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahl zu bestatigen und zum Hauptbildschirm der
Einstellungen zuriickzukehren.

Farbdisplay:AN
AUS

Auflésung: 0.Tum

Einstellungsschnittstelle Schnittstelle zur Rotationsauswahl

2.5 Einstellung der Auflésung

Das Gerat ermdglicht Auflésungseinstellungen von 0,1 yum, 1 ym und 10 pm, wobei die Werkseinstellung
auf 0,1 ym voreingestellt ist.
0,1 pm Auflésung: (0 ym —999,9 ym), 1 um: (1000 pm — 5000 pm).

1 ym Auflésung: (0 ym - 5000 um).
10 pm Auflésung: (0 pm - 5000 pm).

Einstellungsmethode: Driicken Sie auf der Haupteinstellungsoberflache kurz die Taste, um
~LAufldsung“ auszuwahlen. Halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedrickt, um den Auswahlbildschirm
zu 6ffnen. Drucken Sie kurz die Taste, um die gewinschte Auflésung auszuwahlen. Halten Sie die Taste
3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahl zu bestatigen und zur Haupteinstellungsoberflache
zurlickzukehren.

Drehen: AN

Auflosung: 0.Tum 0.1 i 10

zurticksetzen

Haupteinstellungsoberflache Oberflache zur Auswahl der Auflésung

2.6 Zuriicksetzen

Einstellungsmethode: Driicken Sie auf der Haupteinstellungsoberflache kurz die Taste, um
LZuricksetzen“ zu wahlen. Halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahloberflache
zu 6ffnen. Drucken Sie dann kurz die Taste, um ,Ja“ oder ,Nein“ zu wahlen. Halten Sie die Taste 3
Sekunden lang gedrickt, um die Auswahl zu bestatigen und zur Haupteinstellungsoberflache
zuriickzukehren.
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Auflosung: 0.1Tum

zurlicksetzen IE nein

Beenden

Haupteinstellungsoberflache Schnittstelle zurticksetzen

Nach dem ,Zuriicksetzen lauten die Standardparameter wie folgt:

Element Sprache Einheit Farbdisplay Drehen Auflésung
Zurucksetzen | Kein Zuriicksetzen um EIN EIN 0.1
2.7 Beenden

Dricken Sie in der Haupteinstellungsoberflache kurz die Einschalttaste, um ,Beenden” zu wahlen, und
halten Sie die Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um die Auswahl zu bestétigen und die Messoberflache
zu 6ffnen.

3. Nullpunkteinstellung

Die Nullpunkteinstellung ist erforderlich, wenn das Messgerat zum ersten Mal verwendet wird, nach dem
Wechseln der Batterien, bei der Arbeit mit unterschiedlichen Materialien oder bei Anderungen der
Umgebungstemperatur. Zur Nullpunkteinstellung verwenden Sie Justierplatten auf Eisen- oder
Aluminiumbasis. Wir empfehlen dringend, die Referenzprifung auf dem unbeschichteten
Originalsubstrat vorzunehmen, da aufgrund der unterschiedlichen magnetischen und elektrischen
Eigenschaften des Materials Messabweichungen auftreten kénnen. Falls dies nicht mdglich ist,
verwenden Sie bitte die Nullpunktreferenzplatten. Es gibt Fe- und NFe-Platten. Wahlen Sie die
entsprechenden Platten je nach Messmaterial aus.

3.1 Beim Messen der Platte oder des unbeschichteten Originalsubstrats wird ein Messwert auf dem
Messgerat angezeigt. Stellen Sie sicher, dass die Sondenspitze senkrecht und gleichmafig auf der
Oberflache platziert ist.

3.2 Halten Sie die Sonde ruhig und driicken Sie die Taste fiir 3 Sekunden. Das Messgerat zeigt ,Auf
Kalibrier platte driicken“ an (siehe Abbildung unten).

E Auf Kalibrier
! platte driicken

AUTO Fe =
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3.3 Nachdem der Summer ertont ist, zeigt das Messgerat ,Gerat 15cm anheben® an (siehe Abbildung
unten). Lassen Sie die Taste los und heben Sie die Sonde mindestens 15 cm von der Platte (dem

Substrat) ab.
¢+ Gerat 15cm

v anheben
AUTO Fe I8

3.4 Die Nulleinstellung ist abgeschlossen, wenn der Summer erneut ertont und auf dem LCD-Bildschirm

,0.0“ angezeigt wird.

AUTO Fe

3.5 Nach Abschluss der Nulleinstellung legen Sie den Standardfilm auf die Platte (das Substrat) auf.
Wenn der Messwert stabil ist und die Abweichung vom Standardwert innerhalb von £3 pm liegt, kann
das Messgerat ordnungsgemal verwendet werden.

Hinweis: Nach Abschluss der Nulleinstellung kann es bei wiederholten Messungen an derselben Stelle
vorkommen, dass der Messwert nicht immer O um betragt, da Oberflachenrauheit, Schmutz, Kratzer
usw. zu Messabweichungen fihren kénnen. Das Messgeréat sollte korrekt und fachgerecht bedient
werden, da es sonst zu Instabilititen der Messwerte fihren kann.

4. Messung

1) Halten Sie das Messgerat mit den Fingern an einer rutschfesten Oberflache.

2) Dricken Sie das Messgeréat senkrecht auf die Oberflache des zu messenden Objekts, ohne es zu
kippen oder zu schiitteln. Das Ergebnis wird auf dem Bildschirm angezeigt und es ertont ein
Summer.

3) Um mit der Messung fortzufahren, heben Sie das Messgerat vom Objekt ab. Wiederholen Sie den
Vorgang von Schritt 2).

4) Wenn das Gerat den Eisenkitt erkennt, ertdnt der Summer zweimal, und die Schnittstelle des
Gerats zeigt ,Metallspachtel“ an. Wenn das Gerat verzinktes Eisen erkennt, Das Substrat wird als
,FeZn“ angezeigt.

5) Hintergrundbeleuchtung in verschiedenen Farben je nach gemessener Dicke:
Weil3e Hintergrundbeleuchtung: Die gemessene Lackdicke betragt <170 um;
Gelbe Hintergrundbeleuchtung: Die gemessene Lackdicke betragt zwischen 170 pm und 350 pm;
Rote Hintergrundbeleuchtung: Die gemessene Lackdicke betragt >350 pm.
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5. Messaufzeichnungen prufen

Dricken Sie im Messmodus kurz die Taste, um die historischen Daten zu prifen. Das Messgerat
speichert 9 Datensatze. Wenn mehr als 9 Datenséatze gespeichert sind, wird der friheste Wert
automatisch geldscht, und die Nr. 1 zeigt die letzten Testdaten an. Aufgezeichnete Daten gehen beim
Ausschalten nicht verloren.

V. APP-Betrieb

Das Schichtdickenmessgeréat verfligt Uber integrierte Bluetooth-Kommunikation zur Verbindung mit der
mobilen App.

1. Installation und Verwendung der mobilen App

1) Installation der mobilen App: Scannen Sie den QR-Code auf dem Gerat mit dem Browser oder der
Scanfunktion lhres Mobiltelefons, um die App herunterzuladen und zu installieren. Auf iPhones
suchen Sie im App Store nach ,Schichtdickenmessgerat”, um die Software zu installieren. Nach der
Installation erscheint das ,Schichtdickenmessgerat-Symbol auf dem Desktop lhres Mobiltelefons.

CTGauge

2) Verbinden des Gerats: Offnen Sie die App. Wenn noch kein Bluetooth-Gerét verbunden ist, 6ffnen
Sie die Bluetooth-Einstellungen. Klicken Sie auf ,Suche starten®, um nach Geraten zu suchen. Die
verfugbaren Bluetooth-Gerate werden angezeigt. Klicken Sie auf ,Suche beenden®, um die Suche
zu stoppen. Wahlen Sie die Seriennummer des Messgerats aus, um es zu verbinden (Hinweis:
Jedes Messgerdét hat eine eindeutige Seriennummer). Nach erfolgreicher Verbindung wird
automatisch die Hauptmessoberflache geoffnet, und das Bluetooth-Symbol erscheint unten rechts
auf dem Messgeratsbildschirm. Wenn die App ein gebundenes Bluetooth-Gerat erkennt, wird dieses
automatisch verbunden, und die ,Messen“-Oberflache wird angezeigt.

VI. Achtung

1. Das Gerat muss mit den Nullpunkteinstellungsplatten auf Eisen- oder Aluminiumbasis auf Null
eingestellt werden. Andernfalls kann es zu fehlerhaften Erkennungen des Eisenkitts und des
verzinkten Eisensubstrats kommen.

2. Einige Karosserien kénnen aufgrund des Grundmaterials falschlicherweise als Eisen-Zink-
Konstruktionen erkannt werden.

3. Schieben Sie die Sonde nicht Gber die Fahrzeugoberflache, da dies zu Schaden am Lack und an
der Sonde fuhren kann.
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4. Bitte halten Sie die Lackoberflache des Fahrzeugs sauber, da Staub und Schmutz die
Messgenauigkeit beeintrachtigen kbnnen.

5.  Wenn das Messgerat einen niedrigen Batteriestand anzeigt, sollte die Batterie ausgetauscht

werden.
VII. Packliste

Nummer. Beschreibung Menge Einheit
1 Schichtdickenmessgeréat 1 Set
2 Fe-Nulljustierplatte 1 Stiick
3 NFe-Nulljustierplatte 1 Stuck
4 Standardfilm 1 Stlick
5 Benutzerhandbuch 1 Stick

VIIIl. Service

1. Das Messgeréat ist mit einer einjahrigen Garantie ausgestattet. Falls das Messgerat nicht
ordnungsgemar funktioniert, senden Sie es bitte zur Reparatur an unser Unternehmen.

2. Wir bieten Ersatzteile und lebenslangen Wartungsservice an.
3. Wir bieten einen Kalibrierdienst fir das Messgerat an.

4. Langfristiger kostenloser technischer Support.
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