BOYA KALINLIK OLCER

Kod:86220
KULLANIM KLAVUZU V2.21

Latfen kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyun ve referans olmasi igin saklayin.
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1. Cihaz Tanitimi

Boya kalinlik dlger cihazi, 6zel olarak otomobil boya katmani kalinhiginin
tespiti icin kullanilir. Araba kaporta malzemesi genellikle demir,
aliminyum ve diger metal malzemeler ile karbon fiber, plastik ve diger
metalik olmayan malzemelerdir. Boya kalinlk élger cihazi, demir ve
aliminyum malzemeler Uzerindeki araba boyasinin kalinhgini élgebilir
ve metalik olmayan kaporta malzemelerini tanimlayabilir. Cihaz, demir
tozu macun tabakayi ve demir galvanizli tabakayi tanimlama iglevine
sahiptir.

Uriiniin Standartlan:

DIN EN ISO 2808 Boya ve verniklerin katman kalinhiklarinin tayini

JJG-818-2005 Manyetik ve Girdap Akimi Kaplama Kalinhgi Olgiim
Cihazlari Dogrulama Ydénetmeligi

GB/T 4956-2003  Manyetik Yiizey Uzerindeki Manyetik Olmayan Kaplama Katmaninin Kalinlik Olgiimii
- Manyetik Yéntem

GB/T 4957-2003  Manyetik Olmayan Ana Metal Uzerindeki iletken Olmayan Kaplama Katmaninin
Kalinlik Olgtimii - Girdap Akimi Yéntemi

2. Teknik parametreler

Prob ucu Yakut

Olgiim prensibi Demir: Hall Etkisi / Aliminyum: Girdap Akimi
Prob Tipi Dahili hepsi bir arada

Olglim araligi 0.0-5000pm

Cozundrluk 0.1um /1um/ 10pum

0-3000um: <£(3% H +2um) (H standart degerdir)

Olgiim dogrulugu
gum dogruitg 3000-5000um: <£(5% H +2um) (H standart degerdir)

Birim mikron / mil

Olglim zaman aralig 0.5s

Minimum 6lgiim alani @ = 25mm

Minimum egrilik yarigapi Digblikey: 5 mm / icblikey: 25 mm
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Minimum taban kalinhgi

Fe:0.2mm / NFe:0.05mm

Gosterge 128%48 nokta vuruslu LCD
Gug kaynagi 2 adet 1.5V AAA alkalin pil
Calisma sicakhigi araligi -20°C - 50°C

Depolama sicakligi arahgi -20°C - 60°C

Ana cihaz boyutu 101*62*28mm

Agirlik (pil dahil) 799

Besleme Gerilimi DC3V

Calisma akimi 20mA

Galisma guicu tiketimi 60mw

Hizl él¢im yapilir ve bir dlgim 0,5 saniyede tamamlanir. 3.4.
Cihaz, demir tozu macun tabakasi ve demir galvanizli tabakanin tanimlama iglevine.
Yakut probun asinma direnci, cihazin uzun sureli etkin kullanimini saglar.

Demir ve aliminyum gift amaglh prob, demir, aliminyum ve metalik olmayan alt tabakalarin otomatik
olarak tanimlar, hizli ve otomatik donustirme yapabilir.

Celik gibi manyetik metal yizeyler Gzerindeki manyetik olmayan kaplama katmanlarinin kalinhigini ve
bakir ve aliminyum gibi manyetik olmayan metal ylzeyler Gizerindeki iletken olmayan kaplama

Geligmis dijital prob teknolojisi kullanilarak, dijital sinyal isleme dogrudan prob lizerinde tamamlanir,
prob kolay kolay parazite maruz kalmaz ve mikemmel test dogrulugu saglar. Sicakhk degisiklikleri
Olcimu etkilemese bile, dlgim boyunca iyi tekrarlanabilirlik saglamak i¢in okumalar sabit kalir.

3. Urtin Ozellikleri
3.1. Kalibrasyon gerekmez, sadece sifilama gerektirir.
3.2. Tek dugme ile islem son derece basittir.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
katmanlarinin kalinhgini élgebilir.
3.8.
4. Urianun Gahistiriimasi

4.1. Acma/kapatma

10 Subat 2025 3.sayfa toplam 10 sayfa



Acma:

Acmak igin cihazdaki diigmeye kisa basin, cihazi agtiktan sonra cihazin striim numarasi ve seri
numarasi gorintilenecek ve ardindan en son kaydedilen gegmis veri arayiiziine giris yapilacaktir.

Kapatma:

Kapatmak icin cihazdaki digmeye uzun basilir veya 3 dakika boyunca herhangi bir islem yapilmazsa
otomatik olarak kapanir.

4.2. Cihaz Ayarlari

Kapali durumdayken, cihaz ayar araytzine girmek igin 3 saniye boyunca tusu basil tutun. Ayar
arayUzlne girdikten sonra, 20 saniyeden fazla herhangi bir tusa basarak islemi yapilmazsa, cihaz
otomatik olarak kapanacaktir.

Kisa tus "se¢" islevidir; uzun tus 3 saniyeden uzun ve 5 saniyeden az ise "onayla" islevidir; tusa ¢ok uzun
slre basilirsa (tus 5 saniyeden fazla serbest birakilmazsa), cihaz ayarlardan ¢ikip kapanacak ve ayar
gecersiz olacaktir.

Dil ayarlan
Cihaz #'3¢, English, Pycckuin, Tlrkge, YkpaiHcbka, Deutsch cok dilli ekrana sahiptir.

Ayarlama yontemi: Ana ayar arayuztinde, "Dil" se¢mek icin tusa kisa basin, dil se¢im araylziine girmek
icin tusa 3 saniye boyunca uzun basin, ardindan istenen dili segmek igin tusa kisa basin, 3 saniye
boyunca tusa uzun basili tutun, dil segimini onaylayin ve ana ayar arayuztine geri gikin.

Dil: Turkge
Unite:um
UC RENKLI :ACIK

Ana Ayar Arayizi

Birim ayan
Cihaz, metrik veya ingiliz 8l¢i birimlerine ayarlanabilir, varsayilan fabrika ¢ikis ayari mikron metrik
birimidir.

Ayarlama yontemi: Ana ayar arayiiziinde, tusa kisa basarak "Birim"i secin ve birim se¢im arayuzine
girmek icin tusu 3 saniye basil tutun, istenen birimi segmek i¢in tusa kisa basin ve birim seg¢imini
onaylamak ve ana ayar arayuzine ¢ikmak igin 3 saniye basili tutun.

Dil: Trkce

Unite; um Mil
(G RENKLI: ACIK
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Ana Ayar Arayizl Birim secimi arayuzi

Ug Renkli Ekran Ayari
Cihaz, ekranin Ug renkli arka 1s1gini etkinlestirmek veya devre digl birakmak igin ayarlanabilir. Fabrika
¢ikisinda varsayilan ayar, Ug renkli arka 1s1§in etkinlestiriimis olmasidir.

Ayar yontemi: Ayarlar ana arayiiziinde, 'U¢ Renkli Ekran'i segmek icin diigmeye kisa bir siire basin.'
Seg¢im arayizine girmek igin digmeyi 3 saniye basil tutun. Ardindan, agmayi veya kapatmayi se¢gmek
icin digmeye kisa bir slire basin. Segimi onaylamak ve ayarlar ana araylziine ¢ikmak igin digmeyi 3
saniye basil tutun.

Unite: um

UC RENKLI: ACIK el KAPALI
donme: ACIK

Ana ayar arayiizii Uc renkli secim arayiizii

Dondiirme Ayari
Cihaz, ekran dondirme islevini etkinlestirecek veya devre digi birakacak sekilde ayarlanabilir. Fabrika
varsayllani kapahdir.

Déndurme Agik: Olciim modunda, kisa diigme gecmis kaydi sorgu islevi olmadan ekran déndiirme igindir.
Déndirme Kapali: Olgiim modunda, kisa diigme, ekran déndiirme islevi oimayan gecmis kaydi sorgusu
icindir.

Ayar yontemi: Ayarlar ana arayizinde, 'Déndur'i segmek igin digmeye kisa bir slire basin. Segim
araylzlne girmek igin digmeyi 3 saniye basil tutun. Ardindan, agmayi veya kapatmayi se¢gmek igin
digmeye kisa bir sire basin. Segimi onaylamak ve ayarlar ana arayutztine ¢ikmak igin digmeyi 3 saniye
basil tutun.

UUC RENKLI: ACIK
donme: ACIK KAPALI

¢ozunurlik: 0.Tum

Ana ayar arayiiz Rotasyon secim arayuzii

Coziinirliik Ayari

Cihaz, 0,1um, 1um ve 10um ¢ozunurlik ayarlarina izin verir ve fabrika varsayilani 0,1um'dir.
® 0.1pm Cozunurlik: 0.1pm: (Oum — 999.9um), 1pum: (1000um — 5000um).
® 1um COzunurluk: 1pm: (Opm - 5000um).
® 10pm Cozundurlik: 20um: (Opm - 5000um).

Ayar Yoéntemi: Ana ayarlar arayuziinde, 'C6zinlrligi segmek icin digmeye kisa bir slire basin.' Segim
araylUzUine girmek icin digmeyi 3 saniye basili tutun. Ardindan, istediginiz ¢ozunurligu se¢mek icin
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digmeye kisa bir sire basin. Secimi onaylamak ve ayarlar ana araytzuine ¢ikmak icin digmeyi 3 saniye
basil tutun.

donme: ACIK

¢Ozunurluk: 0.Tum 0.1 ! 10
Sifirla

Ana ayar arayuzu COozunurluk secim arayuziu

Sifirla

Ayarlama yontemi: Ana ayar araylztinde, "Sifirla" segenegini se¢gmek igin digmeye kisa basin, fabrika
ayarlarina sifirlama segim araytzine girmek igin digmeye 3 saniye uzun basin, Evet veya Hayir'i
se¢cmek icin digmeye kisa basin, 3 saniye boyunca digmeye uzun basin Segimi onaylamak ve ana ayar
araylUzine ¢gikmak igin saniyeler.

¢cOzundrluk: 0.Tum

Hayir
Gikis

Ana ayar arayuzi Segim arayuzinu sifirla

Fabrika varsayilan degerlerini agagidaki gibi geri yukleyin:

Proje Dil Unite Uc Renkli Dénme Cozunurlik
Sifirlama
Sifirla pm ACIK KAPALI 0.1
Yok
Cikis

Ana ayar araylzinde, "Cikis"I segmek igin tusa kisa basin, ¢ikisi onaylamak igin tusu 3 saniye basili
tutun ve o6lgim arayizine girin.

4 .3.Sifirlama

Cihaz ilk kez kullanildiginda, pil degistirildikten sonra, 6lgiim malzemesi degistirilirken veya ortam
sicakligi degistirilirken 6lgiim hatasini azaltmak icin sifir ayar islemi yapilmalidir. Ayri ayri sifirlama ayari
yapmak igin demir bazli sifilama ayar plakasini ve aliminyum bazl sifirlama ayar plakasini kullanin.
Sifirlama ayari igin ayni kaplanmamis ¢alisma pargasi ylzeyinin kullaniimasi siddetle tavsiye edilir
(Cunkul o6lctlen malzeme ile sifirlama ayar plakasi arasinda manyetik veya elektriksel iletkenlik gibi
fiziksel 6zelliklerde farkliliklar olabilir). Kaplamasiz ¢alisma pargasi yoksa, sifirlama ayari yapmak igin ekli
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aliminyum sifirlama ayar plakasini ve demir sifilama ayar plakasini kullanabilirsiniz, lUtfen dlglilecek
farkl malzemelere gore dogru plakayi kullanin.

1) Sifirlama ayar plakasini veya kaplanmamis ¢alisma pargasini (temel gévdeyi) 6lgmek igin cihazi
kullanin, cihaz o sirada 6lgllen bir deger gosterecektir (Olglim sirasinda cihazin probunu sifirlama
ayar plakasinin veya temel gévdenin ortasina dikey olarak bastirin, probu sabit tutun, egmeyin veya
sallamayin).

2) Probu sabit tutun, tusa 3 saniye basili tutun, cihaz "Kalibrasyon Yapma Probu yerlestirin" uyarisini
verecektir (asagidaki sekilde gosterildigi gibi).

E Kalibrasyon Yapma
! Probu yerlestirin

Otmtk Demir [ 3

3) Bip uyari sesini duyduktan sonra, cihaz "Probu en az 15 cm kaldirin" (asagidaki sekilde gosterildigi
gibi), dugmeyi birakin, probu kaldirin ve sifirlama ayar tabakasini veya temel gévdeyi 15 cm'den
fazla ayirin.

+ Probuenaz

® 15cmkaldinn
Otmtk Demir |

4) Bip uyarisesini tekrar duyduktan sonra 0.0 verisi ekrana gelir ve sifirlama ayari tamamlanmis olur.

OO pm

Otmtk Demir

5) Sifirlama ayari tamamlandiktan sonra, standart deger ile isaretlenmis test pargasini dlgmek igin
sifilama ayar plakasi veya temel gdvde Uzerine yerlestirin, deder sabitse ve standart parga lizerinde
isaretlenmis degerle tutarliysa (Hassasiyet toleransi £5 mikron ), cihaz normal sekilde kullanilabilir.

Not: Calisma pargasinin ylzey purizluligu, toz, ¢izik ve diger sebeplerden dolayi sifirlama ayarindan
sonra ayni pozisyonu tekrar dlgerken 0 mikronu géstermeyebilir. Cihaz galistinilirken dogru ve yetkin
bir sekilde galigtirilmalidir, aksi takdirde 6lgcim degeri dengesiz olmasina neden olabilir.

4.4. Olgiim
1) Parmaklar cihazin alt kismindaki kaymayi 6nleyici olugun konumunu kavrar.
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2)

3)

4)

5)

6)

Cihaz probunu élgllecek nesnenin ylzeyinde dikey olarak bastirin, probu sabit tutun, egmeyin veya
sallamayin, 6lgim sonucu ekranda goriinecek ve bir sesli bip uyari verecektir.

Olguime devam etmek icin probu élciilecek nesneden kaldirin ve ardindan 2. adimi uygulayin.

Cihaz, demir tozu macun tabakasini tanimladidinda, iki kez sesli bip uyarisi galacak ve cihaz
araylzu "demir tozu macunu" uyarisini verecektir.

Cihaz, demir galvanizli tabakayi tanimladiginda, temel gévde "demir ¢inko" gosterir.

Olglilmis kalinigina dayanan farkl renklerde arka 1g1k gosterisi:

Beyaz arka 1s1§1: Olgllen kaplama kalinligi 170um'den azdir;

Sari arka 151§1: Olgiilen kaplama kalinligi 170um ile 350um arasindadir;
Kirmizi arka 1s1g1: Olgiilen kaplama kalinhigi 350um'den blyuktir.

4.5. Olcim kaydini gériintileme

Test modunda, tuslari kisa sire basil tutunca gegmis verileri gérebilirsiniz. Cihaz toplam 9 veri bilgisi
saklar veri bilgis 9'u astiginda, kaydedilen en eski deder otomatik olarak silinir. Kayit 1 en son test verisidir
ve kaydedilen veriler cihaz kapatildiktan sonra kaybolmaz.

5. Uygulama Operasyonu

Kaplama kalinlik élger, mobil uygulama araciligiyla élgiim cihazina baglanabilen yerlesik Bluetooth
iletisimi ile donatiimistir.

5.1 Mobil APP kurulumu ve kullanimi

1)

2)

Mobil Uygulama Kurulumu: Enstrimanin QR kodunu cep telefonunuzun tarayicisi veya sistemin
kendi tarama isleviyle tarayin ve kaplama kalinlk élger uygulamasini indirmek ve ytklemek igin
talimatlari izleyin. iPhone kullanicilari, App Store'da "Coating Thickness Gauge" aratarak uygulamayi
kurabilirler.

Kurulumdan sonra cep telefonunuzun ana ekraninda "CTGauge" simgesi belirecektir.

CTGauge

Cihazi baglayin: APP'yi acin. Bagl bir Bluetooth cihazi yoksa Bluetooth ayar araytzine girin.
"Aramaya Basla"ya tiklayin, "Cihaz araniyor... " komutunu verin ve aranan mevcut Bluetooth
cihazlarini listeleyin; Bluetooth cihazlarini aramayi durdurmak igin "Aramayi Durdur" digmesini
tiklayin. Gésterge seri numarasinin segilmesi, segilen géstergeyi baglayacaktir (istem: her
gOstergenin benzersiz bir seri numarasi vardir). Baglanti basarili olduktan sonra otomatik olarak ana
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6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Olcim arayuzine girecek ve gosterge ekraninin sag alt kisminda Bluetooth simgesi goérintilenecektir.
Uygulamanin bagh bir Bluetooth cihazi varsa, bagl Bluetooth cihazini otomatik olarak arayin ve
baglayin. Baglanti basarili oldugunda otomatik olarak “Olgme” arayiiziine girecektir.

. Dikkat edilmesi gereken konular

Cihaz sifirlama ayari igin sirasiyla demir bazl sifirlama ayar plakasini ve aliminyum bazl sifilama
ayar plakasini kullanmalidir. Aksi takdirde, demir tozu macun tabaka ve demir galvanizli tabaka
tanima islevi anormal olabilir.

Malzeme sebepleri nedeniyle, bazi araba gdvdeleri alt tabakalari, gcelik gévdeleri galvanize edilmis
demir govdesi olarak yanlis olarak siniflandirabilir.

Probu arabanin ylzeyinde kaydirmak kesinlikle yasaktir, ara¢ boyasina ve cihaza zarar verir.

Lutfen aracin boya ylzeyinin temiz oldugundan emin olun, boya yuzeyindeki toz ve gamur 6lgiim
dogrulugunu etkileyecektir.

Cihaz “low battery” gosterdiginde, pillerin degistiriimesi gerekir.

7. Ambalaj detaylan

8.

8.1.

Sira no Uriin ad Adedi Birim
1 Boya kalinlik élcer cihazi 1 adet
2 Demir sifirlama ayar plakasi 1 adet
3 Aliminyum sifirlama ayar plakasi 1 adet
4 Standart parca 1 adet
5 Kullanim klavuzu 1 adet
6 Uygunluk sertifikasi/Garanti Kart 1 adet

Satis sonrasi servis

Cihazin garanti slresi bir yildir. Cihaz arizalanirsa cihazin tam set halinde tamir icin firmamiza
gonderiniz.

8.2. Kullanicilar igin uzun stireli yedek parga tedarigi ve 6mur boyu bakim hizmeti.

8.3. Kullanicilara yonelik cihaz kalibrasyon hizmeti.

8.4. Uzun sureli Ucretsiz teknik destek.
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